CERTIFICATE

of conformity of the factory production control

No. 2274-CPR-0022-2022

In compliance with Regulation (EU) No. 305/2011 of the
European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the CPR),
this certificate applies to the construction product:

structural components and kits for steel structures to EXC 3
according to the standard PN-EN 1090-2:2018-09

for load-bearing structures in all types of buildings, constancy of performance declaration method:
1, 3a according to the standard PN-EN 1090-1+A1:2012

placed on the market under the name or the trade mark of:

Name of the manufacturer: EthosEnergy Poland S.A.

PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstancéw Slqskich 85
and produced in the manufacturing plant:

Manufacturing plant: EthosEnergy Poland S.A.

PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstaricéw Slaskich 85
This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy
of performance described in annex ZA of the standard
PN-EN 1090-1+A1:2012
under system 2+ are applied and that
the factory production control is assessed to be in conformity with the applicable requirements.

This certificate was first issued on 18.03.2022 and will remain valid as long as neither the harmonised standard,

the construction product, the AVCP methods nor the manufacturing conditions in the plant are modified significantly,
unless suspended or withdrawn by the notified factory

The range, execution class and welding processes used are:sét»out in the appendix.

Katowice, 18.03.2022

csaor

TOV NORD Polska Sp. z 0.0. Malgorgear:iaﬁ e?taSIak
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice
Notified Body No. 2274
Product Certification Body accredited by PCA, No. AC 103
JN_PP_06_F7_EN

Rev. 08/11.21



No. 2274-CPR-0022-2022

1. Scope and performance class:

Manufacturing of load-bearing structural components and kits for steel structures in class EXC 3

Appendix to the certificate of conformity of factory produc

according to standard PN-EN 1090-2:2018-09
Constancy of performance declaration method: 1, 3a

PN-EN 1090-1+A1:2012
PN-EN 1090-2:2018-09

3. Manufacturing Plant:

Technical specifications applied:

EthosEnergy Poland S.A., PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstarncéw Slgskich 85

Welding processes and basic materials:

Welding process
acc. to PN-EN ISO 4063:2011

Material group
acc. to ISO/TR
15608:2013

Material specifications

135 MAG Metal active gas welding,
partly-mechanized

1.1, 1.2 Ren< 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4;
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

136 MAG Metal active gas welding
with flux cored electrode, partly-
mechanized

1.1, 1.2 Ren = 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4;
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

121 SAW Submerged arc welding,
fully-mechanized

1.1, 1.2 Rens 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4;
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

141 TIG Tungsten inert gas welding,
manual

1.1, 1.2 Ren< 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4;
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

5. Responsible welding coordinators:

The manufacturer has the personnel responsible for welding supervision in accordance with the
requirements of PN-EN ISO 14731 :2019-05; qualification level C certificate number PL/IWE/1466/2014.

6. Remarks: -

Katowice, 18.03.2022

TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice

Product Certification Body accredited by PCA, No. AC 103

JN_PP_06_F7_EN

Notified Body No. 2274

Matgorzata Stasiak
Certifier

Rev. 08/11.21




CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji

nr 2274-CPR-0022-2022

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011
z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie CPR),
niniejszy certyfikat odnosi sie do nastepujacego wyrobu budowlanego:

elementy konstrukcji nosnych oraz ich zestawy wykonane ze stali do klasy EXC 3
wedtug normy PN-EN 1090-2:2018-09

do stosowania w konstrukcjach no$nych we wszystkich typach budowli, metoda deklarowania
statosci wlasciwosci uzytkowych: 1, 3a wedtug normy PN-EN 1090-1+A1:2012

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

Nazwa i adres producenta: EthosEnergy Poland S.A.
PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstaricéw Slaskich 85

i produkowanego w zakfadzie produkcyjnym:

Nazwa i adres zakiadu produkcyjnego: EthosEnergy Poland S.A. ]
PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstaricéw Slaskich 85

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zataczniku ZA normy:

PN-EN 1090-1+A1:2012
w ramach systemu 2+ sg stosowane oraz ze

zaktadowa kontrola produkcji spetnia majace zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 18.03.2022 i pozostaje wazny, dopéki zharmonizowana norma,
metody oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie
ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowang
certyfikujgcg zaktadowg kontrole produkcji. .

Zakres, klasg wykonania oraz stosowane procesy spawalnicze okre$lono w zatgczniku.

Katowice, 18.03.2022

pcnaon

TUV NORD Polska Sp. z 0.0. Ma'gorzata _StaSiak
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice Certyfikujacy

Jednostka Notyfikowana nr 2274
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103

JN_PP_06_F7_PL Rew. 08/11.21



Zatacznik do certyfikatu zgodnosci zaktadowej kontroli

nr 2274-CPR-0022-2022

1. Zakres i klasa wykonania:

Wykonywanie elementéw i zestawéw konstrukcji nosnych stalowych w klasie EXC 3
wg normy PN-EN 1090-2:2018-09
Metoda deklarowania stato$ci wtasciwosci uzytkowych: 1, 3a

2. Zastosowane specyfikacje techniczne:

PN-EN 1090-1+A1:2012
PN-EN 1090-2:2018-09

3. Zaktad produkcyjny:
EthosEnergy Poland S.A., PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstaricéw Slaskich 85

4. Procesy spawalnicze i materialy podstawowe:

Proces spawalniczy Grupa materiatowa Specyfikacje materialowe
wg PN-EN ISO 4063:2011 wg ISO/TR 15608:2013
135 spawanie elektrodg topliwg EN 10025-2; -3; -4;
w ostonie gazéw aktywnych (MAG), 1.1, 1.2 Rens 355 [MPa] EN 10149-2; -3
czesciowo zmechanizowane EN 10210-1; EN 10219-1
136 spawanie elektrodg proszkowg w EN 10025-2; -3; -4;
ostonie gazéw aktywnych (MAG), 1.1, 1.2 Ren< 355 [MPa] EN 10149-2; -3
czesciowo zmechanizowane EN 10210-1; EN 10219-1

< S EN 10025-2; -3; -4;
Jat, Spamarie tide Kyl 1.1, 1.2 Rens 355 [MPa] EN 10149-2; -3

EN 10210-1; EN 10219-1

141 spawanie tukowe elektrodg EN 10025-2; -3; -4;
nietopliwg w ostonie gazéw 1.1, 1.2 Ren < 355 [MPa]) EN 10149-2; -3
obojetnych (TIG), reczne EN 10210-1; EN 10219-1

5. Personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy:

Producent posiada personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy spetniajagcy wymagania normy
PN-EN ISO 14731:2019-05; poziom kwalifikacji C; nr certyfikatu PL/IWE/1466/2014.

6. Uwagi: -
Katowice, 18.03.2022

Maigorzata Stasiak
Certyfikujacy

TUV NORD Polska Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice

Jednostka Notyfikowana nr 2274
Jednostka Certyfikujgca Wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 103

JN_PP_06_F7_PL Rew. 08/11.21



ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

Nr. 2274-CPR-0022-2022

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011
des Européischen Parlaments und des Rates vom 9 Méarz 2011 (Bauproduktverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fur das folgende Bauprodukt:

tragende Bauteile und Bausitze fiir Stahltragwerke
bis EXC 3 nach der Norm PN-EN 1090-2:2018-09

fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken,
Deklarationsmethode der Leistungsbesténdigkeit : 1, 3 a nach der Norm PN-EN 1090+A1:2012

welches unter dem Namen oder Markenzeichen des Herstellers

Name und Adresse des Herstellers: EthosEnergy Poland S.A.

PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstarncow Slqskich 85
in Verkehr gebracht und im Herstellwerk hergestellt wird:

Name und Adresse des Herstellwerks: EthosEnergy Poland S.A.
PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstaricéw Slaskich 85

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften iber die Bewertung und Uberpriifung
der Leistungsbestandigkeit beschrieben im Anhang ZA der Norm:

PN-EN 1090-1+A1:2012
entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die

werkseigene Produktionskontrolle die hierin vorgeschriebenen Anforderungen erfiillt.

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 18.03.2022 ausgestellt und bleibt giiltig, solange sich die harmonisierte Norm,
die Verfahren zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit, das Bauprodukt und die
Herstellungsbedingungen nicht wesentlich geéndert werden sowie unter der Bedingung, dass es von der Notifizierten
Stelle fur die Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle nicht ausgesetzt bzw. zuriickgezogen wird.

Der Geltungsbereich, die Ausfithrungsklasse und angewandge Schweilprozesse sind der Anlage zu entnehmen.

Katowice, den 18.03.2022

TUV NORD Polska Sp. z 0.0.

ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice Matgorzata Stasiak

Notifizierte Stelle Nr. 2274 Zertifizierer

Produktzertifizierungsstelle akkreditiert durch PCA, Nr. AC 103
JN_PP_06_F7_DE Rev. 08/11.21




Anlage zum Zertifikat der Konformitat der werkseigenen Produktio

Nr. 2274-CPR-0022-2022

1. Geltungsbereich und Ausfiihrungsklasse:

Ausflihrung von tragenden Bauteilen und Bausétzen fiir Stahltragwerke in der Klasse EXC 3 geméaR
der Norm PN-EN 1090-2:2018-09
Deklarationsmethode der Leistungsbestandigkeit: 1, 3a

2. Angewandte technische Spezifikationen:

PN-EN 1090-1+A1:2012
PN-EN 1090-2:2018-09

3. Herstellwerk:

EthosEnergy Poland S.A., PL 42-701 Lubliniec, ul. Powstanicéw Slaskich 85

4. SchweiBprozesse und Grundwerkstoffe:

SchweiBprozess

Werkstoffgruppe

gemal PN-EN ISO 4063:2011 gemaR ISO/TR

15608:2013

Werkstoffspezifikationen

teilmechanisiert

135 MAG Metall-Aktivgasschweilen,

1.1, 1.2 Rens 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4;
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

136 Metall-Aktivgasschweillen mit
Flldrahtelektrode teilmechanisiert

1.1, 1.2 Rens 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4,
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

vollmechaniesiert

121 UP UnterpulverschweiRen,

1.1, 1.2 Ren< 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4;
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

141 WIG Wolfram-

Inertgasschweilten, manuell

1.1, 1.2 Ren< 355 [MPa]

EN 10025-2; -3; -4,
EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1

5. Verantwortliches SchweiBaufsichtspersonal:

Der Hersteller verfigt tiber verantwortliches SchweiBaufsichtspersonal, das die Anforderungen der
Norm PN-EN ISO 14731:2019-05 erfiillt; Qualifikationsgrad C; Zertifikats-Nr. PL/IWE/1466/2014.

6. Bemerkungen: -

Katowice, den 18.03.2022

JN_PP_06_F7_DE

Mfseon

TUV NORD Polska Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 29, 40-085 Katowice

Notifizierte Stelle Nr. 2274

Produktzertifizierungsstelle akkreditiert durch PCA, Nr. AC 103

Matgorzata Stasiak
Zertifizierer

Rev. 08/11.21



